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WHcTpykumAa no
3KCnyaTaumm n MOHTaXy

3ﬂ6KTpOMaFHMTHbII7I KnanaH

AByXcTyneH4aToro AeﬁCTBMH
Tun ZRD.../5

Tun ZRLE.../5

Tun ZRDLE.../5

HomuHanbHble BHYTpeHHUe AMameTpbl
Rp 3/4 - Rp 2

DN 40 - DN 50

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil,
dvoustupiiovy zplisob provozu
Typ ZRD .../5

Typ ZRLE .../5

Typ ZRDLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/4 - Rp 2

DN 40 - DN 50

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny

dwustopniowy

typ ZDR .../5

typ ZRLE .../5

typ ZRDLE .../5
Srednice znamionowe
Rp 3/4-Rp 2

DN 40 - DN 50

DUNGS®

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

iki kademeli igletme tiiri
Tip ZRD.../5

Tip ZRLE.../5

Tip ZRDLE .../5

Nominal cap

Rp 3/4-Rp 2

DN 40 - DN 50

MonoxxeHue npu MOHTaXke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AneKkTpuyeckoe coeauHeHUe
Elektricky pripoj
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

3a3eMneHne CornacHo MeCTHbIM UHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gére topraklama

TTTTTT
[ N,

1
TONbKO hnaHLibl, Ha4mHaA ¢ DN 40
od DN 40 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kolnierzowe od DN40
DN 40'den itibaren yalnizca flans versiyonu
Pe3bboBana npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

PesbboBana npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 1/4 DIN ISO 228

maxi.

Rp 3/4 -Rp 2

TONbKO [iN1A KOHCTPYKLWK C pe3bboii
pouze zavitové provedeni

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTue barnaca nog
KpbILLKOW, No Bbibopy / \/tani
obtoku pod vikem uzaveéru, opcné/
otwor obejsciowy pod pokrywka,
opcjonalnie /Bypass deligi kapak
altindadir, opsiyonel

Makc. paboyee naBneHve < TemnepaTypa okpy>xatoLlei cpeabl
Max. provozni tlak C+60 Teplota okolf
Meaks. cisnienie robocze Temperatura otoczenia
Max. Isletme basinci 0 Gevre sicaklig
ZR4.../5p,_ =360 mbar (36 kPa) 15 -15 °C ... +60 °C

[mbar] '
Knacc A, rpynna 2 PO po Bug sawmtbi/Kryti
Trida A, skupina 2 b = Rodzaj ochrony/Koruma tirt
Klasa A, grupa 2 33 33 IP 54 cornacHo / podle/ wg / gore
Sinif A/ Grup 2 i :::: IEC 529 (DINVEVN 60529)
cornacHo /podle/ wg / gére 33 DIN EN 33 no Bblbopy/opcne/

EN 161 EN 161 B e, opcjonalnie/opsiyonel IP 65
U ~(AC)230V -15% +10 % CemencTtso 1+42+3
unu /nebo/lub/o [T QU g——y Skupina 1+2+3
~(AC) 110V, ~(AC) 240 V _?_1’_'"_'" Rodzina 1+2+83
=DC) 24V -28V Cas Caz Familya 1+2+3
[MpoAoMKUTENBHOCTL BKIOYEHWA/

[v] Doba zapnuti / czas wigczenia/
Devrede kalma suresi 100 %
MyHKTbl ANA namepeHua gasnenua / Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe / Basing cikislari
Pomax. ZR 4.../5 = 360 mbar

B0O3MOXHO COEAMHEHNE KOHLIEBOMO
KOHTakTa: /Moznost pripojent
koncového kontaktu:/ MoZliwose
podigczenia wylacznika krancowego:/
Son temas igin baglanti olanaklari:
Ko1/1

Peab6oBan npobka /Sroub uzavéru/
Sruba zamykajaca / Kapak civatas!
G 1/8 DINISO 228




C6opouHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

M TTTT
/1

DN

50

80

o

i

N

Tun DN/Rp P__ lax. | Bpewms pasmbikauua  C6opouHble pasmepbl /Montazni rozméry / Bec
Typ [VA] ~(AC) ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe /Boyutlar Hmotnost
Typ 230V 230V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Acma zamani a b c d e f Agirlik [kg]
ZRD 407/5 & Rp3/4 52 0,10 0,14 <«1s 75 100 195 80 225 305 4,0
ZRD 410/5 -3 Rp 1 52 0,10 014 <1s 75 110 195 90 230 305 4,2
ZRD 415/5 Il Rp11/2 90 0,14 0,27 <1s 95 150 265 116 305 425 9,5
ZRD 420/5 8 Rp 2 90 0,14 027 <1s 95 170 265 130 310 425 10,4
ZRD 4040/5 @ DN 40 90 0,14 027 <1s 95 200 265 150 330 425 11,0
ZRD 4050/5 DN 50 90 0,14 027 <1s 95 230 265 165 340 425 12,5
Y
ZRLE 407/5 g Rp3/4 52 0,10 0,14 20's 75 100 215 80 245 305 3,9
ZRLE 410/5 £ Rp 1 52 0,10 0,14 20's 75 110 220 90 255 305 4.1
ZRLE 415/5 o Rp11/2 90 0,14 0,27 20's 95 150 240 116 280 425 9,3
ZRLE 420/5 - Rp 2 90 0,14 0,27 20s 95 170 245 130 290 425 10,2
(¢}
ZRDLE 407/5 Rp3/4 52 0,10 0,14 20's 75 100 235 80 265 305 4,0
ZRDLE 410/5 M Rp 1 52 0,10 0,14 20s 75 110 235 90 270 305 4,2
ZRDLE 415/5 g Rp11/2 90 0,14 0,27 20's 95 150 305 116 345 425 9,5
ZRDLE 420/5 £ K 90 0,14 0,27 20's 95 170 305 130 350 425 10,4
(=}
ZRDLE 4040/5 =3 DN 40 90 0,14 0,27 20's 95 200 305 150 370 425 11,0
ZRDLE 4050/5 IRt DN 50 90 0,14 0,27 20's 95 230 305 165 380 425 12,5
[Nm] Makc. kpyTAwme momeHTbl/ Tpy6onposoaHan apmatypa M3 M 4 M5 M6 M8 G1/8 G1i/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu o 5 N 25 Nm 5Nm  7Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10 Nm 15 Nm
max. Tork degerleri / Sistem aksesuari
Makc. kpyTawme momeHTbl/ ®navuesoe coeanHenne M 16 x 65 (DIN 939) Wnunbka
% max. kroutici momenty / pf¥irubovy spoj Zévrtny Sroub
Maks. momenty obrotowe/potgczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
IS0 7005-2 max. Tork degerleri / Flang baglantisi Pim civatasi
McnonbayiiTe cneunanbHble UHCTPYMEHTbI! ?MHTbI BKpy4uBamnTe KpectoobpasHo! =0
A Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat k¥izem! @gg
1{ y Wykorzystaé odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé¢ na krzyz! H

Uygun alet kullanin!

Civatalari ¢apraz siralamaya goére sikin!

MpepoxpaHAUTe 3N1IeKTPOMarHUTHbIN KnanaH oT 3arpA3HeHUI, NPUMMEHAA cneuunanbHbIvi rpA3eyIoBUTENDb!
Magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem necistot pred znecisténim!

Zwor elektromagnetyczny nalezy chronié¢ przed zabrudzeniami przez zastosowanie odpowiedniego filtra!
Manyetik ventili uygun kir tutucu elemani ile pisliklere karsi koruyun!

N M/CD e Edition 02.10 ¢ Nr. 228 900
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Y3en 3anpelyaetcA Ucnosnb3oBaTtb
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

i

DN 40 50
Rp 3/4 1 11/2 2
[Nm]t<10s
M 225 340 610 1100
[Nm]t<10s
T 85 125 200 250

max.

Pe3bba Tuna ZR.../5

MoHTax

Mepen MOHTaXXOM yAanuTb
nbiie3awuTHbIe KpbIWKu!
CneauTb 3a HanpaBneHuem
noTokKa: no CTpesike Ha KOXyXxe.

1. HapesaTtb pe3noy.

2. Vicnonb3oBartb cneuvanbHyto
YNNIOTHUTESIbHYIO NacTy.

3. Vicnonb3oBatb cneunanbHble
VHCTPYMEHTbI.

4. lNocne OKOHYaHWA paboT
NPOBECTU NPOBEPKY Ha
repMeTUYHOCTb N NPaBUIIbHOCTb
yHKLMOHMPOBaHMA!

®naHey tuna ZR.../5

MoHTax

Mepen MOHTaXXOM yAanuTb
nbiie3awuTHble KpbIWKu!
CneauTb 3a HanpaBneHuem
NOTOKa: N0 CTPesIKe Ha KOXyXe.

1. BcTaBuTh WNUNBbKK CHUSY.
2. YCTaHOBUTb yNNOTHUTENb.
3. BcTtaBuTtb LWINWUNBbKM CBEPXY.
4. 3arAHyTb Wwnnnbky. Cobniopaiite
KpyTALME MOMEHTHI B Tabnuue!
CnepuTe 3a NpaBUIibHON
nocagkom ynnotHutensa!
5. Mocne okoHYaHuA paboT
MPOM3BECTY MPOBEPKY HA
repMETUYHOCTb 1 NPaBUSIbHOCTb
(byHKLMOHMpPOBaHMA!

Provedeni zavit ZR .../5
Montaz

Pfed montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Wrezat zavit.

2. Pouzivat vhodny tésnici
prostredek.

3. Pouzivat vhodné néaradi.

4., Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni kontrolu.

Provedeni pfirub ZR .../5
Montaz

Pfed montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Vsadit zavrtné Srouby dole.
2. Vsadit tésnéni.

3. Vsadit zavrtné Srouby nahore.
4, Zavrtiné srouby utahnout. Dbat
tabulky krouticich moment.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!
5. Po montézi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkouskul!

Wykonanie ZR .../5 z otworami

gwintowymi

Montaz

Przed zabudowaniem usuna¢ kapturki

chronigce przed wnikaniem pytu!

Przestrzega¢ wskazanego kierunku

przeptywu zgodnie ze strzatkg na korpusie.

1. Nacige gwinty.

2. Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajacy.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie narzedzia.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnosc |
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami ZR .../5
Montaz

Przed zabudowaniem usunaé kapturki
chronigce przed wnikaniem pytu!
Przestrzega¢ wskazanego kierunku

przeptywu zgodnie ze strzatkg na korpusie.

. Osadzi¢ sruby dustronne u dotu.

. Osadzi¢ uszczelke.

. Osadzi¢ $ruby dwustronne u gory.

. Dokreci¢ sruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu

skontrolowac szczelnosc | dziatanie!

H~ N =

Vida disli versiyon ZR.../5
Montaj

Montajdan 6nce toz koruma
kapaklarini ¢ikarin!

Akis yéniine dikkat edin:
Goévde uzerindeki ok isareti.

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin

3. Uygun alet kullanin

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontroltini

yapin.

Flans versiyonu ZR.../5
Montaj

Montajdan 6nce toz koruma
kapaklarini ¢ikarin!

Akis yéniine dikkat edin:
Goévde uzerindeki ok isareti.

. Pimli civatalari alta yerlestirin

. Contay! yerlestirin.

. Pimli civatalari tste

yerlestirin

4. Pimli civatalari sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra sizdirmazlik

ve fonksiyon kontrolii yapin.

wn =

OTKpbITOE cocToAHue ZR.../5

v A
1.

Prabéh otevieni ZR .../5

Charakterystyki otwierania ZR.../5

ZRD .../5

— ZRD .../5

Acma 6zelligi ZR.../5

}/ - ,/
4

;

¢

| ZRLE../5
ZRDLE .../5

—— e




ZRD .../5

1-bIf peXxum: PerynupoBka 4aCTUHHON Harpy3ku
1. stupeni: nastaveni ¢asteéného mnozstvi

1. stopien: Regulacja strumienia czesciowego

1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

1
OTKpPYTUTb BUHT
povolit
Zwolnic
Gevsetin

He npumeHanTe cuny!
nepouzivat nasili

Nie stosowac¢ sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin
—v

.|

Ap

min./mini. max./maxi.
3aBopckan HacTponka
nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayari

o

v =0,1xV

min./mini.

max./maxi.

ZRDLE .../5

ZRLE .../5

1-bIA peXxum: PerynupoBKa YacTU4HOW Harpy3ku
1. stupeii: nastaveni ¢asteéného mnozstvi

1. stopien: Regulacja strumienia czesciowego
1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

OTKpPYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumenante cuny!
nepouzivat nasili
Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

+$ M/CD e Edition 02.10 ¢ Nr. 228 900
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ZRD .../5
ZRDLE .../5

2-om pexxum / 2. stupeni / 2. stopien / 2. Kademe

PerynupoBka rnaBHOro notoka

Nastaveni hlavniho mnozstvi

Regulacja strumienia giéwnego

Ana akis miktari ayari

povolit
Zwolni¢
Gevsetin

OTKpYTUTb BUHT

2

nOBOpa‘-WIBaH perynnpoBo4HO€e KonbLuo, He

npuMeHaAnTe cuny!

Nastavovaci krouzek otacet bez nasili.

Obrdéai¢ pierscien regulacyjny bez uzycia sity
Ayar halkasini zor kullanmadan déndiriin

nepouzivat nasili

He npumeHanTte cuny

Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

3ameHa perynupoBo4HOro
KOSbLia FMaBHOro NoToKa

1. BbIKJIOYNTb YCTaHOBKY.

2. [leMOHTUpOBATbL rMApaBNNYeCKni
y3€n Unu perynmpoBOYHbIA ANUCK,
CM. CTp. 6

3. BbiHyTb coneHoma.

4. 3ameHUTb perynmpoBoYHOe
KOMbLO A.

Cnepute 3a npaBuibHbIM
nono)xeHnem nosoaka!

5. Cbopky coneHonga,
r1APaBANYECKOrO y3na uim
PerynupoBOYHOTO AUCKa cneayeT
NPOBOAMTH B 0BpaTHOM NOPALKE.

6. MpoBepKy Ha repMeTU4HOCTb
NPOBOAUTbL Ha MecTe
pe3b6oBoii NPobKK 2:
ZR../5p,,,.. =360 m6ap

7. NpoBecTu NpoBepKy
DYHKLUMOHMpOBaHUA!

Vyména

Nastavovaci krouzek pro hlavni

mnozstvi

1.

2

3.
4.

Zarizen( vypnout.

. Hydrauliku resp. nastavovaci talit

demontovat, viz strana 6.
Magnet demontovat.
Nastavovac( krouzek A vyménit.
Dbat na pozici unasece!

. Montaz magnetu a hydrauliky

resp. nastavovacino talife v
obraceném poradi.

. Zkouska tésnosti z odbéru

tlaku Sroub uzavéru 2:
ZR..5:p_, = 360 mbar

. Provést funk&ni zkousku.

Wymiana
Pierscien regulacyjny strumienia
gtéwnego

1. VWylaczy¢ instalacje.
2. Zdemontowa¢ modut hydrauliczny

lub tarcze regulacyjng, patrz strona 6.

3. Zdemontowac elektromagnes.

4. Wymieni¢ pierscien regulacyjny A.
Zapamieta¢ potozenie
zabieraka!

5. Montaz elektromagnesu oraz
modutu hydraulicznego Iub tarczy
regulacyjnej przeprowadzic w
odwrotnej kolejnoscl.

6. Kontrole szczelnosci
przeprowadzi¢ przez
odprowadzenie zamkniete
Srubg zamykajaca 2:
ZR.../5:p,, =360 mbar

7. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.

Ana miktar ayar halkasinin
degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Hidrolik Uinitesi veya ayar
diskini demonte edin, bak
Sayfa 6.

3. Miknatisi demonte edin.

4. Ayar halkasini degistirin.
Kama elemaninin
pozisyonuna dikkat edin!

5. Miknatis, hidrolik tnitesi
veya ayar diskini montajini
sOkilmesinin tersi yonde
monte edin

6. Basing cikisi kapak civatasi
2 Uzerinden sizdirmazlik
kontroliinii yapin:
ZR.../5: Pmax=360 mbar

7. Fonksiyon kontrolU yapin.




ZRDLE.../5, ZRLE.../5

HacTtpoiika ckopocTHOro

nogbema VcTaprT.

3asoackan HacTporika ZR(D)LE.../5:

HacTporka CKOPOCTHOTO

nogbemMa He npousseaeHa

1. OTKpPYTUTb PerynnpoBOYHbIA
Konnayok E ruapasnnyeckoro yana.

2. PerynnpoBo4HbIf Konnayok
NOBEPHYTb N NCNONb30BaTb
B Ka4eCTBe MHCTPyMeHTa.

3. MoopauvBan BNEBO = BO3pacTaeT
CKOPOCTHOW NOABEM (+).

|

ZRDLE .../5, ZRLE .../5
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni ZR(D)LE .../5 ze zavodu:
rychlozdvin neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako nérad.

3. Otaceni doleva = zvetseni
rychlozdvinu (+).

—_
<
=
@
E
3aBopackan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayar
CKopoCTHoW
nogLem
Rychlozadvih
Suw szybki
Hizl strok -

[s]

-

ZRDLE .../5, ZRLE .../5

o ZRDLE.../5, ZRLE.../5
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Hizh strok ayari Vstart

Nastawienie fabryczne ZR(D)LE .../5:
suw szybki nie nastawiony

Fabrika ayari ZR(D)LE.../5:
Hizli strok ayari yapilmamistir

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrét w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kapagini donduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme =
Hizli strogun buyGtilmesi (+)

3ameHa ruapaBnuyeckoro yana
WIN perynmpoBoOYHOro Ancka

1. YCTaHOBKY BbIKMIOUNTD.

2. YanuTh C BUHTA C NOTaitHOM
FONMOBKOI A NPEAOXPaHUTENbHbIA NaK.

3. BbIKpYTUTb BUHT C NOTaiAHOM
ronoBKoOI A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LIMNMHAPNYECKON ToNoBKoiA B.

5. CHATb peryn1poBoyHbIn auck C
unu ruppasnnyeckuid yaen D.

6. 3aMeHUTb perynMpoBOYHbI ANCK
C vnu ruppasnnyeckuii yaen D

7. BKpyTUTb CHOBA BUHTBI C
MOTaNHOM W LMMVHAPUYECKOI
ronoBKamu. BUHT ¢ noTaitHoit
TONOBKOI 3aKpyTUTb TaK, YTobbl
rNAPaBNMYECKMIA Y3en MOXHO
6bIN0 elLe NPoKpy4MBaTb.

8. BUHT C noTaitHoil ronoBKoi A MOKpbITh
NPeAOXPaHUTENbHBIM N1aKOM.

9. MpoBepKy Ha repMeTUHHOCTb
npoBOANTb Ha MecTe
pe3b60BO NPOGKK 2:
ZR../5:p,, . =360 m6ap

10. MpoBecTu KOHTpOMb
(DYHKLIMOHMPOBAHWA.
11. BKNIO4MTb YCTaHOBKY.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife

1. Zafizeni vypnout.
2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny sroub A vySroubovat.

4. Sroub s valcovou hlavou B
vySroubovat.

5. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D vymenit.

7. Zapustny sroub a sroub
s vélcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub

utahnout pouze tak, aby mohlo
byt s hydraulikou jesté otaceno.

8. Zapustny sroub A pretrit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
ZR.../5:p,, = 360 mbar

10. Provést funkéni zkousku.
11. Zafizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

Hidrolik tinitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Wylaczy¢ instalacje.

2. Usunac lakier zabezpieczajgcy
ponad $rubg z tbem stozkowym
wpuszczanym A.

1. Tesisi kapatin.

2. Goémme bagli civata A Uzerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Gomme bagh civatayr A

3. Wykreci¢ srube z tbem sokun.
stozkowym wpuszczanym A. 4. Silindirik basli civatay! B
4. Wykrecic $rube z tbem walcowym B. sokln.

5. Podniesc tarcze regulacyjng C 5. Ayar diskini C veya hidrolik
lub modut hydrauliczny D. Unitesini D kaldirin.

6. Wymienic tarcze regulacyjng C 6. Ayar diskini C veya hidrolik
lub modut hydrauliczny D. Unitesini D degistirin.

7. Na powrot wkrecic Srube z foem 7.Goémme ve silindirik basli
stozkowym wpuszczanym i Srube civatayi tekrar takin. GGmme
Zloem walcowym. Srube z lbem basli civatay! hidrolik Unitesi
stozkowym wpuszczanym dociagnaé déndurulebilecek kadar

tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo sikin.

obraca¢ modut hydrauliczny. 8. Gimme bagsh civataya A
8. Srube z foem stozkowym emniyet boyasini striin.

wpuszczanym A pokry¢ 9. Basing ¢ikisi kapak

civatasi 2 lizerinden

sizdirmazlik kontrollini

yapin:

ZR.../5: P, =360 mbar
10. Fonksiyon kontroll yapin.
11. Tesisi tekrar calistirin.

lakierem zabezpieczajacym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie cisnieniowe
ze Sruba zamykajaca 2:
ZR.../5p,,,, =360 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
11. Wigczy¢ instalacje.

C
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3ameHa coneHouaa

1. CHATb rmapaBnmyecKuin
y3en Unun perynnpoBOYHbIiA
[OUCK, KaK OnMcaHo Ha cTp.
6 B nyHkTax 1 - 5 “3ameHbl
rMApPaBINYeCcKoro ysna unu
pPerynmpoBOYHOro amcka'

2. YCTaHOBUTb HOBbIN CONEHOUA,.

Cobnioaatb Ne coneHompa
W HanpsXxeHue!

3. CMOHTMpOBaTh CHOBA
TUAPaBANYECKINA y3en unn
perynpoBOYHbIA ANCK, Kak
OnucaHo Ha cTp. 6 B nyHKTax 7 - 11
“3ameHbl r1apaBAMYecKoro yana
AU PErynMpoBO4HOrO AncKa'

Vyména magnetu

1.

Hydrauliku resp. nastavovact

talit odstranit podle popisu na
strané 6 ,vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talife’, bod 1 - 5.

. Magnet vymeénit.

Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

. Hydrauliku resp. nastavovaci talit

namontovat podle popisu na
strang 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovacino talite’, bod 7 - 11.

Wymiana elektromagnesu

1. Usuna¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposob
opisany na stronie 6, punkty
1 -5, 'Wymiana modutu
hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowa¢ elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowac
modut hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Miknatis degistirmesi

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde 1-5
nolu maddelerde ac¢iklandigi
gibi hidrolik tnitesi veya ayar
diskini sékin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ bélimuinde
7-11 nolu maddelerde
aclklandigi gibi hidrolik
Unitesi veya ayar diskini
tekrar takin.
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CkopocTb notoka / Rychlost proudéni / Predkosé przeptywu / Akis hizi
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Vn [m3/h] npupogHbIit ras/Zemni plyn/gas ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

T
v NpUMeHAEMbIN ras/pouzity plyn any gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f BM'D' rasa MnoTHocTL
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgiil agirhg
(kg/m?]
NPUPOAHBINA ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NIOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza [opoackow ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin ézgul agirh@ Gaz miejski/Hava gazi
f=
NNOTHOCTb MPUMEHAEMOrO rasa CoxmxeHHbIn ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 |0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhg BO3Aayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTtu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHou Ne
Objednavaci €islo
Nr zamoéw.
Siparis Numarasi

Pe3sbboBan npobka ¢

5 WTyk/ Komnnekt

YNNOTHUTENbHbLIM KOMbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395

G1/4 230 396

G 3/4 230 402
PerynupoBoy4HbIf auck

rnaBHOroO NOTOKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktar ayar diski

Rp 3/4 —=Rp 2, DN 40 - DN 50 231 790
MpapaBnuyeckuin Topmo3s

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/4 —=Rp 2, DN 40 - DN 50 223 158
BcraBHanA wanba

Zasunovaci kotou¢

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/4 —=Rp 2, DN 40 - DN 50 231 564
®dnaHueBble YNNOTHUTENU 2 Wtyk/ KomnnekT
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalari 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601
KomMmnnekT wnunek 4 WTyk/ Komnnekt
Sada zavrtnych Sroubt 4 Kus/Sada
Zestaw srub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 40 — DN 50) 230 422
N3mepuTtenbHbIn naTpy6ok ¢ 5 Wtyk/ KomnnekT
YNNOTHUTESbHbLIM KOMbLIOM 5 Kus/Sada
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Olgiim nipeli conta ile

G1/8 230 397

G1/4 230 298
3awmTHanA 3arnywKa 5 Wtyk/ KomnnekT
Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapag 5 Adet/Set
ZRDLE 4.../5 + ZRLE 4 .../5

Rp 3/4 - Rp 2, DN 40 - DN 50 231785
3anacHow coneHoua

Nahradni magnet

Wymienny elektromagnes

Yedek miknatis

ZR ... 407 - 410 no 3anpocy

ZR ... 415 - 420 na dotaz

ZR ... 4040 - 4050 na zapytanie

istek lzerine
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Safety
first

O.K.

MpoBoauTb paboThbi Ha
31eKTPOMarHMTHOM Knanae
paspeluaeTca TONbKO
KBanupuumpoBaHHOMy
nepcoxany.

lpenoxpatxAiite NOBEPXHOCTH
(hnaHLeB OT NOBPEXAEHM, BUHTLI
BKpy4MBaiiTe KPecToo6pasHo.
Mpou3soamte cOopky, He co3nasan
BHYTPEHHHX HANPAKEHHH.

He ponyckaetca

NPAMOIA KOHTaKT Mexay
31eKTPOMarH1THbIM
KnanaHoM U KUPMUYHbIMU,
6eTOHHbIMU CTEHAMU, MOJIOM.

YcTaHOBKa HOMMHaNbHOM MOLHOCTH
WNV 33jaHHOTO iaBNeHNA AOMKHA
NPOU3BOAUTLCA UCKNIOYUTENbHO

Ha perynATope AaBneHuA rasa .
[lpoccenuposanme, 3aBucALLee OT
MOLLHOCTH, NPOBOAUTCA C NOMOLLbIO
anekTpomarHuTHoro knanasa ZR.../5.

Mocne nposeaeHus
pa3bopku unum
M3MEeHEHUA KOHCTPYKLMK
ynnoTHUTENM cnepyet
3aMeHATb HOBbIMMU.

Mpu npoBeaeHnK NpoBEpPKU
Tpyb6onpoBoaa Ha
repMeTMYHOCTb LIAapOBOM
KpaH nepes apmatypoi/ZR
../5 cnepyeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3asepweHun pabot
Ha ZR .../5 npoBecTy
NpoBepKY Ha repMeTUYHOCTb
1 NpaBUNIbHOCTb
(hYHKLUMOHMpPOBaHMA.

3anpeuiaetca nposeaeHne
pabort, ecnu 610K HaxoauTCA
noa ra3oBbiM AaBJsieHUEeM
WU HanpsfXXeHuem.
W36eraiiTe OTKPbITOrO OrHA.
CobntofaiiTe MHCTPYKLUK
rocyaapcTBeHHbIX BeAOMCTB.

Mpu HecobnioaeHun
yKasaHui MOXeT 6bITb
HaHeceH (hu3nyeckuii unu
maTepuanbHblii yuepb6.

Bce yctaHoBKM M napameTpbl
HaCTPONKM OCYLIECTBNAIOTCA
TONbKO B COOTBETCTBUU C Y-
KOBOACTBOM No 3kcnayatauuun
npow3ssoauTensa kotna/ ropen-
KW.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit prirubové
plochy. Srouby utahovat

kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

Primy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zasadné nastavit na
regulaénim pfistroji tlaku plynu.
Vykonnostné specifické Skrceni
pres magneticky ventil ZR.../5.

Po demontazi/prestavbé
dilti pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami/ZR.../5 zaviit.

Po ukonéeni praci na
ZR.../5: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zatizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfriblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

PFi nedodrzovani pokynu
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
mog3a by¢ wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé
na krzyz. Zapewni¢
montaz bez naprezen
mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

Z murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze ci$nienia
gazu. Diawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny ZR.../5.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/ZR .../5.

Po zakonczeniu prac w
obrebie ZR .../5 nalezy

przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzegac przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazoéwek postepowania
moze by¢ przyczyna
szkdd osobowych i
rzeczowych.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowac¢ zgodnie z
instrukcja obstugi produ-
centa kotta / palnika.

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Flans yiizeylerini koruyunuz.
Civatalan karsilikh (capraz)
olarak sikiniz. Montaj
esnhasinda mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal giic veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh 6zel
kisma iglemi manyetik ventil
ZR.../5 iizerinden yapilmalidr.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazliginin kontrolii:
Armatirlerden/ZR .../5
nitesinden énceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

ZR.../5 unitesindeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Tim ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firin imalatgisinin isletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.

dupma coxpaHaeT 3a coboi NPaBO Ha N3MEHEHWA, MPOBOAVMbIE B MPOLIECCE TEXHNYECKOrO COBEPLLIEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.
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CornacHo aupekTieam 06
060pynoBaHum, paboTatoLeM nog,
pasnetvem (PED), n ampekTuse
06 061LLelt 3HepreT4ecKon
3hPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMI
(EPBD) Heobxoauma
perynApHan nposepka
HarpeBarebHbIX YCTaHOBOK

C LieNbIo A0NTOBPEMEHHOTO
noaaepXaHnA X BbICOKOI
NPOU3BOAUTENBHOCTH U
CBeLEHNA K MUHUMYMY
3arpA3HEHNA OKPY>XXaloLLen
cpeabl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cneayeT Npou3BoAnTL
3amMeHy KOMMOHEHTOB,
obecneyunsaroLmx
6esonacHocTb paboTbl. I1a
peKoMeHAaUMA KacaeTca
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, a He Cny4aeB
TennoBoii 06paboTku. DUNGS

Smeérnice pro tlakova
zafizeni (PED) a smérnice
o energetické naroénosti
budov (EPBD) pozaduji
pravidelnou prohlidku
topnych zafrizeni kvali
zajisténi dlouhodobého
vysokého stupné vyuZiti a
tim nizsi zatéze pro Zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpeénost, po
dosazeni doby jejich
Zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zafizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici

DUNGS®

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie
urzadzen ci$nieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli
urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢ wymiany
elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
procesow termicznych.

Basincli cihaz yénetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
sUre yuksek randimanla
calismasinin ve cevreye
mUmkin oldugu kadar
az zarar vermesinin
saglanmasi igin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Giivenlik acisindan
6nemli parcalarin,
ongorilmis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu 6neri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari icin degil.

Komponenta, relevantni pro bezpec¢nost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik agisindan 6nemli parcalar

DUNGS pekomeHayeT
Npou3BOAUTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

pekomeHayeT 3ameHy cornacHo  tabulky: DUNGS zaleca wymiane DUNGS, asagidaki

[aHHbIM U3 crepyioLen zgodnie z nizej tabloya gore degitirme

Tabnuubl: przedstawiong tabela: islemi yapilmasini énerir:
KomnoHeHTbl, oTBevalLwme 3a 6e30nacHOCTb CPOK CNY)XBbl Liukn nepeknioyeHua

Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CuncTtembl ncnbiTaHuA KnanaHoB / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzadzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri 10 ner/letech/lat/yil 250.000
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat 10 nert/letech/lat/yil N/A
¥CTp0I7ICTBO ynpasneHuna nogaden Tonamea ¢ AeTEeKTOPOM MiamMmeHu

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/lat/yil 950.000

Y® partumk nnamenn / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo 4acoB pa6otbl / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTtopbl aaBnexua rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 nert/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIV KNanaH ¢ cucTemon UcnblTaHnA KnanaHos / Plynovy ventil se systémem
zkousSeni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BECTHOM OWUNOKM / po i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIV knanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos* / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawér gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 nert/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Peng MUH. A@BIEHNA rtalsa.\ / Hlldac min. tlaku plynu 10 net/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cisnienia gazu / Asg. gaz presostati

npe,D,OXpaHMTef'leH OTAyXBaLl Knana / Be-_zpef:nostm odfuk_ovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawér bezpieczenstwa / Guvenlik igin tahliye valfi

Cuctema coefmHeHuA rasa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/lat/yil N/A

* Tasbl cemencts |, 1, 11l / Rodiny plynd I, 11, 11l
* Rodzaje gazu I, I, Il / Gaz sinifi |, II, 1l

N/A He npMmeHnMo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®uipma coxpaHAeT 3a coboii NPaBo Ha N3MEHEHA, MPOBOAVMbBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.




AQMUHUCTPaUMA 1
npon3BoOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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