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G (D

WHeTpyKumAa no
3KcnnyaTaumm U MOHTaXxy

aﬂeKTPOMHI'HVITHbIﬁ KnanaH

ABYXCTyneH4YaToro neﬁCTBMﬂ
Tun ZRD.../5

Tun ZRLE.../5

Tun ZRDLE.../5

HomuHanbHble BHYTPEHHUE AMamMeTpbl
Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

GOENC)

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil,
dvoustupiiovy zpiisob provozu
Typ ZRD .../5

Typ ZRLE .../5

Typ ZRDLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
dwustopniowy

typ ZDR .../5

typ ZRLE .../5

typ ZRDLE .../5

Srednice znamionowe

Rp 3/4-Rp 2

DN 20 - DN 50

DUNGS*

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

iki kademeli isletme tiirii
Tip ZRD.../5

Tip ZRLE.../5

Tip ZRDLE .../5

Nominal ¢ap

Rp 3/4-Rp 2

DN 20-DN 50

Mono)xeHne Npu MOHTaXke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AnekTpuyeckoe coeguHeHue
Elektricky ptipoj
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

L2 L1 N
P2 P1 =

3a3emrieHme COrMacHO MECTHbIM UHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpisti
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel ydnetmeliklere gore topraklama

od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kotnierzowe od DN25
DN 25'den itibaren yalnizca flang versiyonu
PesbboBan npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

Sroub uzaveru

Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 1/4 DINISO 228

TOMNbKO ANA KOHCTPYKLMM C pe3bboit
pouze zavitové provedeni

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTure bavinaca noa
KPbILWKOW, No Bblbopy / \Vrtani
obtoku pod vikem uzavéru, opcné /
otwor obejsciowy pod pokrywka,
opcjonalnie /Bypass deligi kapak
altindadir, opsiyonel

Makc. paboyee naBneHue . Temnepatypa okpyxatoLen cpeabl
Max. provozni tlak C+60 Teplota okoli
Maks‘.ciémenie robocze Temperatura otoczenia
Max. Isletme basinci 0 Cevre sicakhgi
ZR 4.../5p,,,, =360 mbar 15 -15°C ... +60 °C
[mbar] '
Knacc A, rpynna 2 RIOOIOIIN] Bua sawmtbi/Kryti
Trida A, skupina 2 o o Rodzaj ochrony/Koruma tirti
Klasa A, grupa 2 i P IP 54 cornacHo / podle/ wg / gore
Sinif A/ Grup 2 21: ] IEC 529 (DIN EN 60529)
cornacHo /podle/ wg / gére EE DIN EN EE no Bblbopy/opcne/
EN 161 EN 161 9920 opcjonalnie/opsiyonel IP 65
U ~(AC) 230 V -15 % +10 % Cewmeinctso 1+2+3
nnm /nebo/lub/o > > > > Skupina 1+2+3
~(AC) 110V, ~(AC) 240 V g g Rodzina 1+2+3
=(DC) 48V, =(DC) 24 V-28V Gas Gaz Familya 1+2+3
MpofonX1TEeNnbHOCTb BKIIKOYEHUA/
[V] Doba zapnuti / czas wiaczenia/
Devrede kalma suresi 100 %
MyHKTbI AnA usmepeHuna aasneHun / Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe / Basing cikiglari
Poax. ZR 4.../5 = 360 mbar
[} 1 [} maxi.
|, P ——={f A HI-
- o (&] (3]
\‘?lnzﬂ@\ [ &2l |
i T i i
3 3 3 3
1 2 2 3
TONbKO (hnaHubl, HaunHaa ¢ DN 25 }?esbﬁosaﬂ npobka Rp 3/4-Rp 2 B03MOXHO coeanHeHMe KOHLIEBOro

KoHTakTa: /Moznost pripojent
koncového kontaktu:/ Mozliwose
podiaczenia wylacznika krancowego:/
Son temas i¢in baglanti olanaklar::
Ko01/1

Pesb6osan npobka /Sroub
uzavéru / Sruba zamykajgca /
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228




C6opoyHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

711
N1

max. kroutici momenty / pfirubovy spoj

Zavrtny Sroub

S v v Z
- =
Make. wupuHa: pasmep d 8 @> i B B
Nejvétsi Sitka: rozmér d © = “
Szerokos¢ maksymalna: wymiar d
d = Max. genislik b b
Tun DN/Rp P_. B .. | .. Bpemsapasmbikanna  COopouHble pasmepbl /Montézni rozméry / Bec
Typ [VA] ~(AC) "H ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe /Boyutlar Hmotnost
Typ 230V 230 V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Acma zamani a b c d e f Agirlik [kg]
ZRD 407/5 . Rp3/4 52 0,10 0,14 <1s 75 100 195 80 225 305 4,0
ZRD 410/5 S Rp 1 52 0,10 0,14 <1s 75 110 195 90 230 305 4,2
ZRD 415/5 £ Rp 11/2 90 0,14 027 <1s 95 150 265 116 305 425 9,5
ZRD 420/5 P Rp?2 90 0,14 027 <1s 95 170 265 130 310 425 10,4
©
ZRD 4040/5 © DN 40 90 0,14 0,27 <1s 95 200 265 150 330 425 11,0
ZRD 4050/5 DN50 90 0,14 027 <1s 95 230 265 165 340 425 12,5
ZRLE 407/5 Rp3/4 52 0,10 0,14 20s 75 100 215 80 245 305 3,9
ZRLE 410/5 B Rp 1 52 0,10 0,14 20s 75 110 220 90 255 305 4,1
ZRLE 415/5 <l Rp11/2 90 0,14 0,27 20s 95 150 240 116 280 425 9,3
ZRLE 420/5 ;E, Rp 2 90 0,14 0,27 20s 95 170 245 130 290 425 10,2
©
ZRLE 4040/5 Ccll DN 40 90 0,14 027 20s 95 200 240 150 305 425 10,8
ZRLE 4050/5 DN50 90 0,14 0,27 20s 95 230 245 165 320 425 12,3
ZRDLE 407/5 Rp3/4 52 0,10 0,14 20s 75 100 235 80 265 305 4,0
ZRDLE 410/5 Rp 1 52 0,10 0,14 20s 75 110 235 90 270 305 4,2
ZRDLE 415/5 B Rp 112 90 0,14 0,27 20s 95 150 305 116 345 425 9,5
ZRDLE 420/5 -g Rp 2 90 0,14 0,27 20s 95 170 305 130 350 425 10,4
ZRDLE 4020/5 8 DN20 52 0,10 0,14 20s 75 150 235 105 290 305 4,9
ZRDLE 4025/5 el DN 25 52 0,10 0,14 20s 75 160 235 115 295 305 53
ZRDLE 4040/5 DN40 90 0,14 027 20s 95 200 305 150 370 425 11,0
ZRDLE 4050/5 DN50 90 0,14 0,27 20s 95 230 305 165 380 425 12,5
[Nm] Make. kpyTAwme momenTbl/ Tpy6onpoBoaHaa apmatypa M3 M 4 M5 M6 M8 G1/8 G114 Gi/2 G 3/4

max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému

Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 05Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15 Nm

max. Tork degerleri / Sistem aksesuari ’ ’

ﬁ Makc. kpyTawme momeHTbl/ ®naHueBoe coeguHeHme M 16 x 65 (DIN 939) LWnunbKa

Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe

50 Nm

Sruba dwustronna

IS0 7005-2 max. Tork degerleri / Flans baglantisi Pim civatasi
Wcnonb3yiiTe cneyuanbHble MHCTPYMEHTbI! BUHTBI BKpy4uBaiTe KpecTtoobpasHo! De=——p
JA Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kizem! L=
5 y Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia! Sruby dokreca¢ na krzyz!

Uygun alet kullanin!

Civatalari capraz siralamaya gére sikin!

MpepoxpaHaAiTe 31eKTPOMarHMTHbIN KJlanaH OT 3arpA3HeHui, MPUMEHAA creuvarnbHbli rpA3eynoBuUTerb!

Magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem necistot pred znecisténim!

Zwor elektromagnetyczny nalezy chroni¢ przed zabrudzeniami przez zastosowanie odpowiedniego filtra!
Manyetik ventili uygun kir tutucu elemant ile pisliklere karsi koruyun!
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Y3en 3anpelyaerca Mucnonb3oBaTb
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé¢ w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

|

n!Imax.
| #
£y

Tmax. M

||

max.

DN 20 25 40 50
Rp 3/4 11172 2
[Nm]t<10s
M. 225 340 610 1100
[Nm]t=<10s
T 85 125 200 250

Pe3bba Tuna ZR.../5

MoHTax

Mepepn moHTa)XKOM yaanuTb
nbine3almuTHbIe KpbIwKu!
CneauTtb 3a HanpasneHuem
NoTOKa: MO CTPEesIKe Ha KOXYXe.

1. Hapesatb pesbby.

2. Nicnonb3osatb crieumarnbHyto
YNNOTHUTESBHYIO NaCTy.

3. Ncnonb3osatb crieumarsnbHble
WNHCTPYMEHTbI.

4. lNocne oKoHYaHWA paboT
NPOBECTM MPOBEPKY Ha
repMETUYHOCTb U MPaBUIbHOCTb
pyHKLMOHMpOBaHUA!

®naHey Tuna ZR.../5

MoHTax

Mepen MOHTaXKOM yAanuTb
Nblne3awmTHbIe KpbIwKu!
CneauTtb 3a HanpasneHuem
NOTOKa: Mo CTPEsKe Ha KOXyXe.

1. BcTaBuTb WNWUNBbKU CHUSY.
2. YCTaHOBUTb YNNOTHATENb.
3. BcTaBuTb WNWUNBbKK CBEPXY.
4. 3atAHyTb Wnunbku. Cobniogalite
KpyTALLME MOMEHTBI B Tabnuue!
CnepauTe 3a NpaBUIIbHOMN
nocagkom ynnotHutensa!
5. Mocne okoH4aHMA paboT
NpOM3BECTU NPOBEPKY Ha
repMETU4HOCTb U MPaBUIbHOCTL
(hYHKLIMOHMPOBaHHA!

Provedeni zavitti ZR .../5
Montaz

Pfed montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Wrezat zavit,

2. Pouzivat vhodny tésnicf
prostredek.

3. Pouzivat vhodné naradi.

4. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni kontrolu.

Provedeni pfirub ZR .../5
Montaz

Pfed montazi odstranit
ochranné kryty proti prachu!
Dbat sméru pratoku: Sipka na
krytu.

1. Vsadit zavrtné Srouby dole.
2. Vsadit tésnén.

3. Vsadit zavrtné Srouby nahore.
4. Zavrtngé Srouby utahnout. Dbat
tabulky krouticich momentc.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!
5. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku!

Wykonanie ZR .../5 z otworami

gwintowymi

Montaz

Przed zabudowaniem usuna¢ kapturki

chronigce przed wnikaniem pytu!

Przestrzegaé wskazanego kierunku

przeptywu zgodnie ze strzatka na korpusie.

1. NaciaC gwinty.

2. Zastosowa¢ odpowiedni srodek
uszczelniajgey.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie narzedzia.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnosc |
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami ZR .../5
Montaz

Przed zabudowaniem usuna¢ kapturki
chronigce przed wnikaniem pytu!
Przestrzega¢ wskazanego kierunku
przeptywu zgodnie ze strzatka na korpusie.

1. Osadzi¢ sruby dustronne u dotu.

2. Osadzi¢ uszczelke.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne u gory.

4. Dokreci¢ sruby dwustronne.
Przestrzegac wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnosc i dziatanie!

Vida disli versiyon ZR.../5
Montaj

Montajdan énce toz koruma
kapaklarini ¢cikarin!

Akis yonine dikkat edin:
Goévde lzerindeki ok isareti.

1. Vida digini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin

3. Uygun alet kullanin

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrolint
yapin.

Flans versiyonu ZR.../5
Montaj

Montajdan énce toz koruma
kapaklarini ¢ikarin!

Akis yoniine dikkat edin:
Govde Uzerindeki ok isareti.

1. Pimli civatalari alta yerlestirin

2. Contayi yerlestirin.

3. Pimli civatalari tste
yerlestirin

4. Pimli civatalari sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrolii yapin.

OTkpbIiTOe coctoAHue ZR.../5

VZ |
I.

Prabéh otevieni ZR .../5

Charakterystyki otwierania ZR.../5

ZRD.../5

— ZRD.../5

Acma o6zelligi ZR.../5

i

&

7

| ZRLE...5
et N DEE 0
o

———




ZRD .../5

MepBbin pexkum: PerynupoBka 4acTUYHOM Harpy3Ku
1. stupen: nastaveni ¢astecného mnozstvi

1. stopien: Regulacja strumienia czesciowego

1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

1
OTKpPYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumenanTe cuny!
nepouzivat nasili

Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

-

Ap

min./mini. max./maxi.
3aBo/cKanA HacTponka
nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayari

o

o
min/mini. = 0’1 X vmax.lmaxi.

[m®/h]

ZRDLE .../5

ZRLE .../5

MMepBbiii pexxum: PerynmpoBKa4acTM4HO Harpy3Kku
1. stupen: nastaveni ¢asteéného mnozstvi
1. stopien: Regulacja strumienia czesciowego
1. Kademe: Kismi akis miktari ayari

1
OTKpPYTUTb BUHT
povolit

| Zwolni¢

’]“ Gevsetin

-

He npumenanTte cuny!
nepouzivat nasili
Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

& M/CD e Edition 10.02 * Nr. 228 900
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ZRD .../5
ZRDLE .../5

PerynupoBka rnaBHOro notoka

Nastaveni hlavniho mnozstvi

Regulacja strumienia gtéwnego

Ana akis miktari ayari

1

povolit
Zwolni¢
Gevsetin

OTKpPYTWUTb BUHT

2

MoBopauvBan perynmpoBoYHOE KosbLO, He

npuMmeHAnTe cuny!

Nastavovaci krouzek otacet bez néasili.

Obrdci¢ pierscien regulacyjny bez uzycia sity
Ayar halkasini zor kullanmadan déndirin

nepouzivat nasili

He npumeHsiiTe cuny

Nie stosowac sity
Zorlayici kuvvet uygulamayin

3ameHa peryfnimpoBO4YHOro
KOsibLa rnaBHOro NoToka

1. BbIKNIOYUTb YCTaHOBKY.

2. [leMOHTMpOBATL rMAPaBINYECKUiA
Y3€eN Unu perynnpoBOYHBIA ANCK,
CM. CTp. 6

3. BbIHYTb coneHoua.

4. 3amMeHUTb perynnpoBo4Hoe
KomnbLo A.

CnepguTte 3a NpaBUJIbHbIM
rnono)xeHnem nosopakal

5. C6opky coneHonaa,
rAPaBANYECKOro y3na unn
PerynupoBOYHOrO AncKa cneayeT
MpoBOANTb B 06PATHOM NOPAAKE.

6. MpoBepKy Ha repMeTUYHOCTb
npoBOAUTb Ha MecTe
pe3bL60BoN NPo6KMU 2:
ZR../5p,,, . = 360 m6ap

7. NpoBecTn NpoBepKy
PYHKLMOHUPOBaHKA!

Vyména
Nastavovaci krouzek pro hlavni
mnozstvi

1. Zafizeni vypnout.

2. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
demontovat, viz strana 6.

3. Magnet demontovat.

4. Nastavovaci krouzek A vymenit.
Dbat na pozici unasece!

5. Montéaz magnetu a hydrauliky
resp. nastavovacio talife v
obraceném poradi.

6. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
ZR...5:p,, = 360 mbar

7. Provést funkéni zkousku,

Wymiana
Pierscien regulacyjny strumienia
gtéwnego

1. Wylgczy¢ instalacje.

2. Zdemontowa¢ modut hydrauliczny
lub tarcze regulacyjna, patrz strona 6.

3. Zdemontowa¢ elektromagnes.

4. Wymienic pierscien regulacyjny A.
Zapamietac potozenie
zabieraka!

5. Montaz elektromagnesu oraz
modutu hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej przeprowadzic w
odwrotnej kolejnosci.

6. Kontrole szczelnosci
przeprowadzi¢ przez
odprowadzenie zamkniete
Sruba zamykajaca 2:

ZR.../5: p,,,, =360 mbar
. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.

—

Ana miktar ayar halkasinin
degistirilmesi

—_

. Tesisi kapatin.

2. Hidrolik tnitesi veya ayar
diskini demonte edin, bak
Sayfa 6.

3. Miknatisi demonte edin.

4. Ayar halkasini degistirin.
Kama elemaninin
pozisyonuna dikkat edin!

5. Miknatis, hidrolik Unitesi veya
ayar diskini montajini
sOkulmesinin tersi ydnde
monte edin

6. Basing cikisi kapak civatasi
2 Uizerinden sizdirmazhk
kontroliinii yapin:

ZR.../5: Pmax=360 mbar

7. Fonksiyon kontrolu yapin.




ZRDLE.../5, ZRLE.../5

HacTpoiika ckopocTHoro

noabema VcTapT.

3asofckan HacTpoiika ZR(D)LE.../5:

HacTpoWKa CKOPOCTHOrO

noabema He npousseneHa

1. OTKpyTUTb PEryNMPOBOYHBI
Konnayok E ruapasnuyeckoro yana.

2. PerynmpoBoYHbIN KONNayok
NMOBEPHYTb U UCNOMb30BaTb
B Ka4eCTBE UHCTPYMEHTA.

3. lMoBopaynBan BNEBO = Bo3pacTaeT
CKOPOCTHOIA MOABEM (+).

i

[m®/n]

CKopocTHOM
noAbLeM
Rychlozavih
Suw szybki

ZRDLE .../5, ZRLE .../5 |
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni ZR(D)LE .../6 ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzft jako naradi.

3. Otéaceni doleva = zvetseni
rychlozdvihu (+).

3aBoackan HacTpoika
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayari

Hizli strok

[s]

-

ZRDLE .../5, ZRLE .../5
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne ZRD)LE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrocic¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

ZRDLE.../5, ZRLE.../5
Hizh strok ayari Vstart

Fabrika ayari ZR(D)LE.../5:
Hizli strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokin.

2. Ayar kapagini dénduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme =
Hizli strogun blyutilmesi (+)

3ameHa rugpaBnumyeckoro y3na
WIn perynupoBoYHOro gucka

1. YCTaHOBKY BbIKMHOUUTD.

2. YanuTh ¢ BUHTa C NoTaIHON
TOMOBKOI A NPEAOXPaHNTENbHbIA NaK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C NOTaiiHOM
TonoBKow A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LINNMHAPUYECKON TONOBKOM B.

5. CHATb perynmpoBouHbiii auck C
WA ruapasnuyeckuit yaen D.

6. 3ameHnTb PerynupoBOYHbIN ANCK
C nm ruapasnnyeckuit ysen D

7. BKpyTuTb CHOBA BUHTbI C
MOTaAHOM W LIMNMHAPUYECKON
ronoBkamu. BUHT ¢ noTaitHoi
TONOBKOW 3aKPYTUTb TaK, YTobbI
TUAPaBANYECKIA Y38 MOXHO
6bl0 ellie NPOKPy4MBaTh.

8. BUHT ¢ noTaitHoit ronoBKow A MoKpbITh
MPELOXPAHUTENBHBIM JTAKOM.

9. MpoBepKy Ha repMeTUYHOCTb
NpoBOAUTL Ha MecTe
pe3b6oBoi NPObKM 2:
ZR../5:p,,,. = 360 m6ap

10. MpoBecTu KOHTpONb
(hyHKLMOHMPOBAHMA.
11. BKNIOUNTb YCTAHOBKY.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife

1. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny Sroub A vySroubovat.

4. Sroub s vélcovou hlavou B
vysroubovat,

5. Nastavovact talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D vyménit.

7. Zépustny Sroub a Sroub s
valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utahnout pouze tak, aby mohlo
byt s hydraulikou jesté otaceno.

8. Zapustny Sroub A pretiit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:

ZR.../5: p,,, = 360 mbar

10. Provést funkéni zkousku.

11, Zafizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

1. Wylgczy¢ instalacie.

2.Usunac¢ lakier zabezpieczajgcy
ponad srubg z fbem stozkowym
wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ érube z fbem
stozkowym wpuszczanym A.

4. \Wykreci¢ $rube z foem walcowym B.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymienic¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrot wkreci¢ Srube z foem
stozkowym wpuszczanym | érubg z
foem walcowym. Srube z toem
stozkowym wpuszczanym dociggnac
tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo
obraca¢ modut hydrauliczny.

8. Srube z Ibem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe
ze Srubg zamykajgca 2:
ZR.../5p,,, =360 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
11. Wiaczy¢ instalacje.

Cc

Hidrolik Unitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Goémme bagli civata A
Uzerindeki emniyet boyasini
temizleyin.

3. Gomme bagl civatayr A
sokun.

4. Silindirik bagli civatayi B
sokun.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Goémme ve silindirik bagh
civatay! tekrar takin. Gémme
basli civatayi hidrolik Unitesi
déndurllebilecek kadar
sikin.

8. Gémme bagl civataya A
emniyet boyasini suriin.

9. Basing cikigi kapak
civatasi 2 lizerinden
sizdirmazlik kontroliini
yapin:

ZR.../5: P_, =360 mbar
10. Fonksiyon kontroll yapin.
11. Tesisi tekrar calistirin.

© M/CD e Edition 10.02  Nr. 228 900

..10



ey
o

M/CD e Edition 10.02  Nr. 228 900

3ameHa coneHouaa

1. CHATb ruapaBnMyeckuii ysen
UK perynupoBOYHbIf ANCK,
Kak ornncaHo Ha cTp. 6 B
nyHkTax 1 - 5 “3ameHbl
rmapaBAM4eCcKoro yana um
perynmpoBOYHOro AncKa'

2. YCTaHOBUTb HOBBbI CONEHOWA,
Cob6niogatb Ne coneHouaa
WU HanpaxeHue!

3. CmoHTMpOBaTb CHOBA
rApaBNMYECKUA y3en unn
PerynupoBOYHbIA ANCK, Kak
OMMCaHO Ha CTP. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rMapaBnNYecKoro ysna
WNK PerynmnpoBOYHOro amncKa'

Vyména magnetu

1. Hydrauliku resp. nastavovacf talif
odstranit podle popisu na strané
6 ,vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talife’, bod 1 - 5.

3. Magnet vwymeénit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

4. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
namontovat podle popisu na
strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife, bod 7 - 11.

Wymiana elektromagnesu

1. Usung¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposéb
opisany na stronie 6, punkty 1 -
5, 'Wymiana modutu
hydraulicznego Iub tarczy
regulacyjnej'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowa¢ modut
hydrauliczny Iub tarcze
regulacyjna w sposob opisany na
stronie 6, punkty 7 - 11,
‘Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Miknatis degistirmesi

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik Gnitesi
veya ayar diskinin
degistirilmesi“ béluminde 1-5
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini sokin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6'da ,Hidrolik tnitesi
veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béluminde
7-11 nolu maddelerde
aciklandigi gibi hidrolik
Unitesi veya ayar diskini
tekrar takin.
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v npumeHAeMbIn ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f gm‘% ra‘sa EHOTHOCTb
ruh plynu ustota
Rodzaj gazu Gestose dv f
Gaz cinsi Ozgdl agirhg
[kg/m?]
npupoAHbIN ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 |1.24
NAIOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza [opoackou ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin 6zgul agirhig Gaz miejski/Hava gazi
f=
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOrO rasa CxkeHHbInras/Kapalny plyn/ 2.08 167 |0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz)
gestose stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhg Boaayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pFisluSenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3sHolii Ne
Objednavaci €islo
Nr zamow.
Siparis Numarasi

Pe3sbboBana npobka ¢

5 Wtyk/ KomnnekT

YNNOTHUTENbHbIM KOJIbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzévéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajgca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Kapak civatasi conta ile

G 1/8 230 395

G 1/4 230 396

G 3/4 230 402
PerynupoBoYHbIN AUCK

rnaBHOro NoToKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktar ayar diski

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231842
MmppaBnuyeckuin Topmo3s

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 223 158
BcTaBHanA wainba

Zasunovaci kotou¢

Podkiadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231 564
®dnaHueBble yNNOTHUTENN 2 Wryk/ KomnnekT
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalari 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601
KomnnekT wnunek 4 Wryk/ KomnnekT
Sada zavrtnych Sroubu 4 Kus/Sada
Zestaw s$rub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set
M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422
W3meputenbHblin naTpy6oK ¢ 5 WTtyk/ KomnnekT
YNAOTHUTENbHbIM KOJIbLIOM 5 Kus/Sada
Méf¥ici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Olciim nipeli conta ile

G 1/8 230 397

G 1/4 230 298

3awuTHaA 3arnywka

5 Wtyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
ZRDLE 4.../5 + ZRLE 4 .../5

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231785
3anacHou coneHoua

Nahradni magnet

Wymienny elektromagnes

Yedek miknatis

ZR ... 407 - 410 no 3anpocy
ZR ... 4020 - 4025 na dotaz

ZR ... 415-420 na zapytanie

ZR ... 4040 - 4050

istek lizerine
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Safety
first

O.K.

®upma coxpaHaeT 3a co60M NPaBO Ha U3MEHEHWA, MPOBOAUMbIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOTO COBEPLLEHCTBOBaHMA. / Zmény, kieré slouz technickému pokroku, whrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

MpoBoauTb paboTbl Ha
9N1EeKTPOMarHUTHOM Knanaxe
paspeLuaeTca TONbKo
KBanuguuupoBaHHoMy
nepcoHany.

MpepoxpaaiiTe NOBEPXHOCTH
thnaHueB OT NOBPEXAEHNH.

BuHTbI BKpY4#BaitTe
KpecToo6paso.

Mpou3BopmTe COOpKY, He co3naBaA
BHYTPEHHUX HANPAXEHMH.

He gonyckaetca npaAmoit
KOHTaKT MeXay
9NEKTPOMArHNUTHbIM
KNanaHoM 1 KUPMUYHbIMK,
6ETOHHBIMM CTEHaMM, MONOM.

YcTaHOBKa HOMUHANBHON MOLHOCTH
WK 33AaHHOTO AABNIEHNA AOMKHA
NpOM3BOAMTLCA UCKHOYNTENBHO HA
perynaTope AaBNEHWA rasa .
[NipoccenupoBaue, 3aBUcALLee OT
MOLHOCTH, NPOBOAUTCA C NOMOLLbIO
9NeKTPOMarHUTHOro Knanaxa.

MNMocne npoBeaeHuna
pa3bopKu Unu U3MeHeHuA
KOHCTPYKLMK
ynIoTHUTENN cneayet
3aMeHATb HOBbIMM.

Mpu npoBeaeHNN NpoBEpPKU
Tpyb6onpoBoaa Ha
repmMeTUYHOCTb LIapOBOM
KpaH nepeg apmatypou/ZR
..[5 cnepyeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplueHnn paboT Ha
ZR .../5 npoBecTU NpoBepKy
Ha repMeTUYHOCTb 1
NpaBUNBbHOCTD
(hYHKLMOHUPOBaAHMA.

3anpeljaeTcA npoBeaeHne
paborT, ecnu 6nok HaxoauTcA
nop ra3oBbIM JaBfieHUEM
UNN HanpAXKeHueM.
W36erainTe OTKPbITOrO OTHA.
Cobntopante MHCTPYKLUM
rocyAapcTBeHHbIX BeJOMCTB.

Mpw HecobntoaeHnn
yKasaHuii MoXeT bbITb
HaHeceH (uanyeckmnin unm
maTepuanbHbIi ylwepo6.

ApMuHUCTpaUmMA 1
Npou3BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

P¥imy kontakt mezi
magnetickym ventilem a
tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na regulacnim
pristroji tlaku plynu.
Vykonnostné specifické skrceni
pres magneticky ventil.

Po demontazi/prestavbé
dild pouzivat zasadné
nova tésnéni.

ZkousSka tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami/ZR.../5 zavfit.

Po ukonéeni praci na
ZR.../5: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zarizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfriblizovat se s
otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

PFi nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
$kody na zdravi nebo
vécné Skody.

Karl Dungs GmbH & Co.
SiemensstraBe 6-10
D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

DUNGS®

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢é wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé
na krzyz.

Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego z
murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cisnienia
gazu. Dlawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawér
kulowy lezacy przed
armaturami/ZR .../5.

Po zakonczeniu prac w
obrebie ZR .../5 nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzegaé przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczyna
szkéd osobowych i
rzeczowych.

MouTtoBbIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmahdir.

Flans yiizeylerini koruyunuz.
Civatalan karsilikh (capraz)
olarak sikiniz.

Montaj esnasinda mekanik
gerilme olmamasina dikkat
ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gli¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagl
6zel kisma islemi manyetik
ventil (izerinden yapilmaldir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhiginin kontrolii:
Armatiirlerden / ZR .../5
initesinden dnceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

ZR.../5 Unitesindeki
caligsmalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontroli
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve
talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Karl Dungs GmbH & Co.
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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